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(54) Anschlu&pol fur einen Akkumulator 

(57) Ein AnschluBpol fur einen Akkumulator, insbesondere 
Bleiakkumulator, mit einem Anschlu&teil 1, an welches ein 
Verbraucher anschlieBbar ist und einem Sockelteii 2, das 
ringformig umlaufende Rillen 7 aufweist und in ein Gehause 
des Akkumulators einsetzbar ist, wobei die umlaufenden 
Rillen 7 hakenformiges Profil aufweisen und mit einem die 
Rillen ausfullenden Kunststoffmaterial 4 eine Labyrinthdich- 
tung bilden (Fig. 1). 
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Beschreibung 

1 Die Erfindung betrifft einen AnschluBpol ftir einen 
Akkumulator, insbesondere Bleiakkumulator, mit einem 
AnschluBteil, an welches ein Verbraucher anschlieBbar 5 
ist und mit einem Sockelteil mit umlaufenden Rillen, das 
in ein Gehause oder einen Deckel des Akkumulators 
einsetzbar ist, wobei die umlaufenden Rillen mit einem 
die Rillen ausffillenden Kunststoff eine Labyrinthdich- 
tungbilden. 10 

Derartige AnschluBpole werden in aller Regel im Ge- 
hause oder Deckel von Akkumulatoren, welche bei- 
spielsweise als Starterbatterien ftir Kraftfahrzeuge ver- 
wendet werden, fltissigkeits- und gasdicht eingesetzt 
Zwischen dem AnschluBpol, d. h. zwischen dem einge- 15 
setzten Sockelteil und dem Akkumulatorgehause oder 
Deckel dtirfen weder Gase noch fltissiger Elektrolyt 
austreten. 

Hierzu ist es z. B. aus Jap. Abst E-407 vom 28. 5. 1986 
Vol. 10 No. 145, Jap. Abst E-l 169 vom 21. 2. 1992 Vol. 16 20 
No. 73 und EP-0 448 792 A2 bekannt, im in das Batterie- 
geh&use oder in den Batteriedeckel eingesetzten Sok- 
kelteil umlaufende Rillen mit zwischen diesen angeord- 
neten stufen- bzw. rundbogenf6rmig begrenzten Vor- 
sprtingen einzuformen, die zusammen mit den Rillen 25 
und mit dem die Rillen ausfilllenden Kunststoff des Bat- 
teriegehSuses bzw. Batteriedeckels eine Labyrinthdich- 
tung bilden. 

Aus DE-G-87 12 155 ist schlieBlich eine ahnliche La- 
byrinthdichtung bekannt, bei welcher der elektrische 30 
AnschluBpol in seinem den Batteriedeckel durchdrin- 
genden Teil im Sinne obiger Ausftihrungen gleichfalls 
ringartige Vorsprtinge und Nuten aufweist, die mit 
Kunststoff umspritzt sind. Der umspritzte Kunststoff 
bildet dabei einen Geh&useflansch, dessen zum Batterie- 35 
deckel gekehrte Stirnflache mit diesem verschweiBt ist 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen AnschluBpol der 
eingangs genannten Art zu schaffen, der eine Labyrinth- 
dichtung aufweist, die im Gegensatz zu den bekannten 
Dichtungen alien Belangen hinsichtlich Dichtigkeit ge- 40 
ntigt, d. h. die sich durch eine Dichtigkeit auszeichnet, 
die den Austritt von Elektrolyt oder Gas aus dem Akku- 
mulatorinneren wirksam verhindert und zusatzlich die 
Gewfihr daftir bietet, daB in axiaier Richtung der Polhtil- 
se auftretende Krafte die Polhtilse nicht aus ihren Sitz 45 
herausl6sen kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelSst, 
daB mindestens eine umlaufende Rille des Sockelteils 
mit hakenfdrmigem Profil ausgebildet ist 

Insbesondere ist das Profil widerhakenformig ausge- 50 
bildet 

An diesem derart ausgebildetem Profilbereich des 
Sockelteils entwickelt sich beim Schrumpfen des den 
Sockelteil umgebenden Kunststoffes zwischen Kunst- 
stoff und Polhtllse eine starke Keil- und damit zusatzli- 55 
che Labyrinthdichtungswirkung mit unterschiedlicher 
Dichtungswirkung der Schrumpfkrafte auf die beauf- 
schlagten Profilflachen, wodurch tiber die Fiachenpres- 
sung der Kunststoff absolut fltissigkeits- und gasdicht 
mit der PolhUlse bzw. mit deren Sockelteil verbunden 60 
wird. Da Hand in Hand mit der hakenfdrmigen Gestal- 
tung der Rillenprofile eine VergroBerung der Dichtfia- 
che einhergeht, trSgt auch diese zu einer verbesserten 
Dichtigkeit zwischen der PolhUlse und dem Akkumula- 
torgehause bzw. dessen Deckel bei. 65 

Eine weiter verbesserte Labyrinthdichtungswirkung 
laflt sich erzielen, wenn zusatzlich das Profil des unteren 
umlaufenden Kantenbereichs des Sockelteils keilfdrmig 



393 CI 

2 

ausgebildet ist 

Durch die im Profil konische Form der im unteren 
Kantenbereich des Sockelteils gewonnenen zusatzli- 
chen Labyrinthringe, an welchen der Kunststoff unbe- 
einfluBt schrumpfen kann, entsteht so gleichfalls eine 
sehr starke FlSchenpressung zwischen dem Metall, ins- 
besondere Blei, des Sockelteils und dem Kunststoff. Fer- 
ner gewinnt man auch an dieser Stelle eine VergrSBe- 
rung der Dichtflache und damit eine weiter verbesserte 
Dichtigkeit des in das Gehause oder den Gehausedeckel 
des Akkumulators eingesetzten AnschluBpols. 

Weiterhin kann bevorzugt in dem an den Kantenbe- 
reich anschlieBenden Mantelbereich des Sockelteils ei- 
ne nicht mit einem hakenformigen Profil ausgezeichnete 
Rille mit zwei im Querschnitt etwa konisch geformten 
umlaufenden Vorspriingen vorgesehen sein, zwischen 
denen eine im Profil v-f6rmige Rille gebildet ist Hier- 
durch wird eine zusatziiche Labyrinthdichtung erreicht 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Figuren 
noch naher erlautert Es zeigt: 

Fig. 1 in teils geschnittener und gebrochener Darstel- 
lung ein erstes Ausflihrungsbeispiel des Gegenstandes 
nach der Erfindung; 

Fig. 2 eine vergroBerte Ansicht des Detailausschnitts 
A in Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine nochmals vergroBerte Ansicht des Details- 
ausschnitts B in Fig, 2; 

Fig. 4, 5 in der Darstellung nach Fig. 2, 3 ein zweites 
Ausfuhrungsbeispiel des Gegenstandes nach der Erfin- 
dung, wobei an die Stelle der Detailausschnitte A, B die 
Detailausschnitte C und D treten; 

Fig. 6, 7 in der Darstellung nach den Fig. 2, 3 ein 
drittes Ausftihrungsbeispiel des Gegenstandes nach der 
Erfindung, wobei an die Stelle der Detailausschnitte A, 
B die Detailausschnitte E, F treten; 

Fig. 8, 9 in der Darstellung nach den Fig. 2, 3 ein 
viertes Ausftihrungsbeispiel des Gegenstandes nach der 
Erfindung, wobei an die Stelle der Detailausschnitte A, 
B die Detailausschnitte G, H treten. 

Gleiche Elemente sind dabei mit gleichen Bezugszei- 
chen bezeichnet 

Die in Fig. 1 bis 3 dargestellte PolhUlse besitzt ein 
AnschluBteil 1, an welches ein Verbraucher mit Hilfe 
einer nicht naher dargestellten Polklemme in bekannter 
Weise anschlieBbar ist Die PolhUlse, die im gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel eine durchgehende Bohrung 3 hat, 
besitzt ferner ein Sockelteil 2 mit eingeformten, ringfor- 
mig umlaufenden Rillen 7 (siehe Fig. 2, 3), die zusammen 
mit einem, das Sockelteil 2 umgebenden und z. B. aus 
dem Deckelmaterial eines Gehausedeckels des Akku- 
mulatorgehauses bestehenden Kunststoffmaterial 4, bei 
dem es sich bevorzugt um ein aufgeschrumpftes Kunst- 
stoffmaterial z. B. Polypropylen handelt, eine Labyrinth- 
dichtung bilden. 

Bei ihrer Montage wird diese PolhUlse auf entspre- 
chende Vorsprtinge auf den Plattensatzen eines Akku- 
mulators aufgesetzt Ihre Formgebung, d.h. auch die 
Schaffung der Profile der einzelnen Rillen 7 des Sockel- 
teils 2 erfolgt dabei bevorzugt durch thermische Verfor- 
mung oder Kaltverformung, durch die eine besonders 
glatte Oberflache erreicht wird. Ein geeignetes Kalt- 
formverfahren dieser Art, bei dem auch die Rillen eige- 
formt und gegiattet werden, ist beispielsweise im deut- 
schen Patent 39 42175 beschrieben. 

Wie insbesondere aus dem Detailausschnitt B gemaB 
Fig. 3 ersichtlich ist, weist der Mantelbereich des Sok- 
kelteils 2 in ihrem Querschnitt wulstartig geformte und 
ringfdrmig umlaufende Vorsprtinge 6 auf, die im in die 
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Rillen 7 iibergehenden Bereich hinterschnitten sind und 
auf diese Weise Rillen mit hakenfSrmigem Profil bilden. 
*• Durch diese in ihrem Querschnitt hakenformige Pro- 
fil-Gestaitung der Rillen 7 wird das aufgeschrumpfte 
Kunststoffmaterial 4 in Verbindung mit ihrem kreisring- 5 
fdrmigen Umlauf mit hoher F&chenpressung durch teil- 
weise gegengerichtete Schrumpfungskr&fte sowie, be- 
gttnstigt durch die glatte Oberflache der Rillen, so ver- 
keilt, daB ein Austreten der Elektrolytflussigkeit aus 
dem Akkumulator an den Stellen, an welchen die Pol- 10 
hiiisen in das Akkugeh&use eingesetzt, d. h. insbesonde- 
re eingegossen sind, mit bisher nicht erreichter Sicher- 
heit verhindert wird. Zusatzlich bewirkt das hakenfor- 
mige Rillenprofil eine erhdhte Gewahr dafur, daB in 
axialer Richtung der Polhiilse auftretende Krafte die 15 
Polhttlse nicht aus ihrem Sitz herausldsen konnen, wel- 
cher Effekt mit vermehrter Rillenanzahl noch gesteigert 
wird. 

Im in Fig. 4, 5 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel weist 
der Mantelbereich des an den AnschluBteil 10 anschlie- 20 
Benden Sockelteils 11 — siehe insbesondere Detailaus- 
schnitt D — eine umlaufende Rille 14 mit widerhaken- 
formiger Hinterschneidung 15 auf, durch die gleichfalls 
eine hohe Keilwirkung und Vergr6Berung der Dichtfla- 
che erzielbar ist 25 

Im Unterschied zum Ausfuhrungsbeispiel gemaB 
Fig. 1 bis 3 ist dartiberhinaus der untere umlaufende 
Kantenbereich 16 — siehe insbesondere Fig. 5, Detail- 
ausschnitt D — so ausgebildet, daB in diesem Bereich 
eine zusatzliche noch verbesserte Labyrinthdichtung 30 
gebildet wird. Hierzu ist der untere umlaufende Kanten- 
bereich 16 des Sockelteils 11 mit einem keilf6rmigen 
bzw. konusformigen Profil ausgestattet. Der keilformige 
umlaufende Kantenbereich 16 kann dabei als abgebor- 
delte Kante ausgebildet sein. Ein so beschaffener Kan- 35 
tenbereich nutzt in vorteilhafter Weise aus, daB das 
Kunststoffmaterial 4 im unteren Bereich des Sockelteils 
11, d. h. im keilformig ausgebildeten Kantenbereich 16 
und im sich anschlieBenden Mantelbereich unbeeinfluBt 
vom tibrigen Deckelmaterial, von welchem in Fig, 4 ein 40 
horizontal verlaufendes Deckelteil gezeigt ist, auf- 
schrumpfen kann. Man erreicht hier eine starke Fla- 
chenpressung zwischen dem Metall, insbesondere Blei, 
des AnschluBpols und dem Kunststoffmaterial 4. Die in 
diesem Bereich auftretende Keilwirkung zwischen 45 
Kunststoff und Polk6rpermaterial fiihrt zu einer koni- 
schen Abdichtung, welche ein Austreten von Gas und 
ElektrolytfiOssigkeit zwischen dem Kunststoffmaterial 
und dem Polk6rpermaterial verhindert. Wenn Elektro- 
lytflOssigkeit sich entlang der ebenen Fl&che 17 an der 50 
Stirnseite des Sockelteils 11 (Fig. 5) bewegt und diese 
Fltissigkeit in den Bereich des keilfdrmig in das Kunst- 
stoffmaterial ragenden Kantenbereichs 16 kommt, wird 
im benachbarten Kunststoffmaterial und auch in dem 
relativ weichen Material (Blei) des Polkorpers ein zu- 55 
satzlicher Druck aufgebaut, welcher zu einer erhOhten 
Flichenpressung zwischen dem Kunststoffmaterial und 
dem Polk6rpermaterial fuhrt, so daB ein weiteres Vor- 
dringen der ElektrolytflQssigkeit zwischen dem Kunst- 
stoffmaterial und dem Polkorpermaterial wirkungsvoll 60 
verhindert wird. Mithin wird durch die Keilform des 
Kantenbereichs 16 nicht nur eine VergroBerung der 
Dichtfl&che, sondern durch die Elektrolytfltissigkeit, 
welche das Bestreben hat auszutreten, eine zusatzliche 
Fl&chenpressung in dem keilfdrmigen Kantenbereich 65 
erzeugt, die das Austreten der ElektrolytflQssigkeit ver- 
hindert 

Die Wirkung der Labyrinthdichtung lafit sich gegebe- 
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nenfalls nochmals verst£rken, wenn sich an den Kanten- 
bereich 16 ein Mantelbereich des Sockelteils 11 an- 
schlieBt, der im Querschnitt zwei konisch geformte um- 
laufende Vorspriinge 12 auf weist, zwischen denen eine 
etwa v-formige Rille 13, die in ihrem Rillengrund spitz 
zuiauft, gebildet wird, auf die bzw. in die das Kunststoff- 
material ebenfalls unbeeinfluBt eingeschrumpft ist. 

Bei dem in Fig. 6, 7 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist 
an das AnschluBteil 20 der Polhttlse ein Mantelteil 21 
einstiickig angeformt, das wiederum eine ringfdrmig 
umlaufende Rille 24 besitzt, die — betrachtet in ihrem 
Querschnitt — durch hakenf6rmige in voneinander ab- 
gekehrter Richtung laufende Vorspriinge 22, 23 be- 
grenzt ist 

Der Vorsprung 23 wirkt dabei gleichfalls im Sinne des 
Kantenbereichs 16 gemaB dem Ausfuhrungsbeispiel 
nach Fig. 4, 5. 

Fig. 8, 9 zeigt schlieBlich ein weiteres Ausfuhrungs- 
beispiel des Gegenstandes nach der Erfindung, bei dem 
der Mantelteil 31 der Polhiilse, deren AnschluBteil mit 
30 bezeichnet ist, gleichfalls eine ringfdrmig umlaufende 
Rille 33 aufweist, die — betrachtet im Querschnitt — 
durch Vorspriinge 32, 32 mit widerhakenformigen Hin- 
terschneidungen 34, 34 begrenzt ist. Der zur Stirnseite 
des Mantelteils 31 gekehrte untere umlaufende Kanten- 
bereich 35 des Vorsprungs 32 schafft wiederum eine 
zusteliche im Sinne der vorstehend erl&uterten Ausftih- 
rungsbeispiele gemaB den Fig. 4 bis 7 wirkende Laby- 
rinthdichtung. 

Die Erfindung ist insbesondere von Vorteii bei ge- 
schlossenen Akkumulatoren, die als Starterbatterien fur 
Kraftfahrzeuge Verwendung finden und bei denen im 
Geh&useinneren ein leichter Oberdruck aufrecht erhal- 
ten wird. 

Patentansprttche 

1. AnschluBpol ftir einen Akkumulator mit einem 
AnschluBteil, an welches ein Verbraucher an- 
schlieBbar ist und mit einem Sockelteil mit umlau- 
fenden Rillen, das in ein Gehause des Akkumula- 
tors einsetzbar ist, wobei die umlaufenden Rillen 
mit einem die Rillen ausfttllenden Kunststoff eine 
Labyrinthdichtung bilden, dadurch gekennzeich- 
net, daB mindestens eine umlaufende Rille (7; 14; 
24; 33) mit hakenformigem Profil ausgebildet ist 

2. AnschluBpol nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das hakenfdrmige Profil widerhaken- 
formig (15; 34) ausgebildet ist. 

3. AnschluBpol nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine weitere um- 
laufende Rille mit zwei im Querschnitt etwa ko- 
nisch geformten umlaufenden VorsprUngen (12, 12) 
vorgesehen ist 

4. AnschluBpol nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen den beiden konischen Vor- 
spriingen (12, 12) eine im Profil etwa v-f6rmige Ril- 
le (13) gebildet ist 

5. AnschluBpol nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Profil des unteren umlaufenden 
Kantenbereichs (16; 23; 35) des Sockelteils (11; 21; 
31) keilformig ausgebildet ist. 

6. AnschluBpol nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der keilfdrmige umlaufende Kanten- 
bereich (16; 23; 35) alrabgebdrdelte Kante ausge- 
bildet ist 

7. AnschluBpol nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Sockelteil (2; 11; 
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21; 31) mit aufgeschrumpftem Kunststoff (4) um- 
hQlltist 

8. AnschluBpol nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der aufgeschrumpfte 
Kunststoff (4) ein thermoplastisches Polymerisat, 5 
z. B. Polypropylen ist 

9. AnschluBpol nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der aufgeschrumpfte 
Kunststoff (4) ein duroplastisches Material ist 

10. AnschluBpol nach einem der Ansprtiche 1 bis 9, 10 
dadurch gekennzeichnet, daB der aufgeschrumpfte 
Kunststoff (4) das Kunststoff material des Geh&use- 
deckels (5) des Akkumulatorgeh&uses ist 

11. AnschluBpol nach einem der Ansprtiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der aufgeschrumpfte 15 
Kunststoff (4) das Kunststoffmaterial des Akkumu- 
latorgehfiuses ist 

12. AnschluBpol nach einem der Ansprtiche 1 und 5 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der keilformig 
ausgebildete Kantenbereich (16; 23; 35) als gegen- 20 
fiber einer ebenen Flfcche an der Unterseite des 
Sockelteils (11; 21 ; 31) in das umgebene Kunststoff- 
material (4) ragender, umlaufender, keilformiger 
Vorsprung ausgebildet ist 

13. AnschluBpol nach einem der Ansprtiche 1 bis 12, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB der metallische Pol- 
kflrper bestehend aus dem AnschluBteil (1; 10; 20; 
30) und dem Sockelteil (2; 11; 21; 31) HQlsenform 
aufweist 

30 
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